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Klicken Sie auf die QR-Codes oder scannen Sie
sie, um die Videos anzuschauen. Folgen Sie dem
offiziellen Youtube-Kanal www.youtube.com/
Rollerispa oder schauen Sie sich die Videos auf

der Website www.rolleri.de/media an.

Fordern Sie unter www.rolleri.de/kataloge die

Kataloge fuir Stanz- und Ironworker Werkzeuge,
Laser-VerschleiRteile, Schwenkbiegewerkzeuge

und Scherenmesser an.

Erstellen Sie Ihr Nutzerkonto auf
www.rolleri.de. Sie koénnen die Website
nutzen, um die Lieferzeiten zu kontrollieren,
Kostenvoranschlage anzufordern, (ber die
Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben, Preise
zu Uberpriifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.

Kontrolle verfligbarer Standard Sektionierungen.
Zusatzlich steht ein spezieller und individueller
Service fur die Sektionierungen zur Verfligung.

Schreiben Sie an sales@rolleri.de um
Ratschlage zur Machbarkeit und weitere
Informationen zu kundenspezifischen Produkten

zu erhalten.

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthalt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die
Biegekrafttabelle. AuRerdem enthdlt es ein
nitzliches Instrument, um die QR-Codes in

diesem Katalog zu scannen.

Ziel und Anliegen dieses Kantlektionen
Handbuchs ist es, konkrete und qualitative
nitzliche Indikatoren zu erfassen, um
schnellstens zum Endergebnis zu gelangen.
Jede Menge Beispiele, einfache Formeln und
zahlreiche Informationen, erklaren die richtige

Herangehensweise beim Abkanten.

Klicken Sie auf den gewilinschten QR-Code neben
den Artikelnummern oder scannen Sie diesen mit
der App, um Preise und Lieferzeiten zu tGberprifen.
Erstellen Sie Ihren Nutzerkonto auf der Website
um schnelle Online-Bestellungen aufzugeben:

www.rolleri.de

Abonnieren Sie den Rolleri-Newsletter und bleiben
Sie auf dem Laufenden Uber Neuheiten und

Promotionen: www.rolleri.de/newsletter



https://www.rolleri.de/abdruckfreies-kanten.html
https://www.rolleri.de/?lSite=de
https://www.rolleri.de/?lSite=de
https://www.rolleri.de/newsletteranmeldung.html

ABKANTLOSUNGEN

ABKANTWERKZEUGE TYP R1

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Accurl, Accurpress, ACL, Adira, Amada, Atlantic, Baykal, BL, Boschert, Boutillon,

Bystronic Beyeler, Euro-B, Coastone, Colgar, Dener, Deratech, Durmazlar, Ermaksan, Farina, Gade, Gasparini, Gecko, Gilardi,
| Gizelis, Haco, Hindustan, HPM, lturrospe, Jfy, JMT, LFK, Metfab, MVD, Oriance, Prima Power, Promecam, Rico, Salvagnini,

l ~L ] Schiavi, SMD, Sorg, Somo, Vicla, Vimercati, Warcom, Yawei,...
ABKANTWERKZEUGE TYP R2-R3

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Darley, LVD, Safan, Trumpf und Abkantpressen mit Systemen NSCL, Bystronic

Beyeler RFA,RF R, S
ABKANTWERKZEUGE TYP R4

sind kompatibel mit Abkantpressen von: LVD
ABKANTWERKZEUGE TYP R5

sind kompatibel mit Abkantpressen von: American
ABKANTWERKZEUGE TYP R6

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Himmerle-Bystronic
ABKANTWERKZEUGE TYP R7

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Colly
ABKANTWERKZEUGE TYP R8

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Colgar
ABKANTWERKZEUGE TYP R9

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Gasparini (Axial) entlang der Achse
ABKANTWERKZEUGE TYP R10

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Ajial Axial
ABKANTWERKZEUGE TYP Rx

sind kompatibel mit Abkantpressen von: EHT, Ursviken, Weinbrenner
ROLLERI TECH, MODIFIKATIONEN UND DIENSTLEISTUNGEN
sind kompatibel mit allen Arten von Abkantpressen
KLEMMUNGEN, ZWISCHENSTUCKE UND ADAPTER

sind kompatibel mit allen Arten von Abkantpressen

ROLLA-V UND SONDERMATRIZEN

sind kompatibel mit allen Arten von Abkantpressen
ABDRUCKFREIES KANTEN UND ZUBEHOR

sind kompatibel mit allen Arten von Abkantpressen

SCHWENKBIEGEWERKZEUGE SCHERENMESSER
STANZWERKZEUGE

STANZWERKZEUGE TYP R1
Kompatibel mit Stanzwerkzeugmaschinen Amada, Amada ABS, Wilson HP, Wilson HP WLS,
Mate Ultra Tec

STANZWERKZEUGE TYP R2

Kompatibel mit Stanzwerkzeugmaschinen Trumpf
STANZWERKZEUGE TYP RS

Kompatibel mit Stanzwerkzeugmaschinen Salvagnini
SONDERWERKZEUGE

sind mit verschiedenen Stanzwerkzeugmaschinen kompatibel
ZUBEHOR

sind mit verschiedenen Stanzwerkzeugmaschinen kompatibel
IRON WORKER

Stanzwerkzeuge

LASERVERSCHLEIRTEILE

Entdecken Sie eine breite Produktpalette an
LaserverschleiBteile:
Eine der vollstédndigsten auf dem Markt



https://www.rolleri.de/kataloge.html

R8 ABKANTWERKZEUGE

8 - OBERWERKZEUGE: ERLAUTERUNGEN
9 - OBERWERKZEUGE
10 - RADIEN ABKANTUNGEN

11 - ADAPTER
12 - MATRIZEN: ERLAUTERUNGEN




A
AD12 11
AW12 11
C
C13.08 70
C13.09 70
C16.10 70
C17.12 10
C20.15 10
C22.17 10
C24.20 70
C25.22 10
C29.25 10
C34.27 10
C34.30 710
C37.32 10
C42.37 10
C45.35 10
C45.40 10
C60.45 70
C70.50 70
P
PAC175.14 10
PAC195.26.R08 9
PAC195.60.R08 9
PAC195.85.R08 9
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Die Werkzeug-Artikelnummern sind nach Winkel sortiert






Werkzeuge: Erlauterungen

sales@rolleri.de

AUFNAHME

18
0.71"

38/1.50"

WERKZEUGLANGEN STANDARD

525 mm | 20.66"

HORNSTUCKE

Fur jede Artikelnummer wird das entsprechende Standard Hornstlick
angegeben. Die anderen Hornstiicke sind je nach Werkzeug-Serie
auf Anfrage erhéltlich - Machbarkeit priifen unter sales@rolleri.de

SEKTIONIERUNGEN OBERWERKZEUGE

Auf Anfrage sind auch die benutzerdefinierte Sektionierungen
erhaltlich. Schreiben Sie an sales@rolleri.de, um mehr lber Preise
und Verfugbarkeit zu erfahren.

< =linkes Hornstlick > = rechtes Hornstiick

F: 495 mm - 19.48"
mm: 170-100-50-45-40-35-30-25
in: 9.84-3.94-1.97-1.77-1.57-1.37-1.18-0.98

F: 500 mm - 19.68"
mm: <100-300-100>
in: <3.94-11.81-3.94>

Rolleri BLACKFIRE ist eine

Oberflachenbehandlung

Werkzeug-
mit hoher
Korrosionsbesténdigkeit und speziellem Design.

Diese chemische Behandlung 16st langfristig das

Problem der Oxidation und Rostbildung.

Rolleri FREEZINC ist eine Oberflachenbehandlung zur
Entfernung metallischer Riickstande auf Werkzeugen
beim Kanten von galvanisierten Blechen oder anderen
Blechen, die dazu neigen Riickstédnde zu hinterlassen.

Die Werkzeuge sind durch diese Veredelung vor
Oxidation geschiutzt und missen nicht gereinigt
werden.

8  Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de
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Oberwerkzeuge sales@rolleri.de

PAC195.85.R08

525 mm 20.67" 20.6 kg
495mm 19.48" 194kg F
500 mm 19.68" 19.6kg F

42Cr: 900-1150 N/mm?
850 kN/m max.

85°
H=195 | R=0.8 mm
H=7.68 | R=0.031 in

PAC195.60.R08

525 mm 20.67" 12.0kg
495mm 19.49" 113kg F
500 mm 19.68" 114kg F

42Cr: 900-1150 N/mm?
1000 kN/m max.

60°
H=195 | R=0.8 mm
H=7.68 | R=0.031 in

S
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PAC195.26.R08

525 mm 20.67" 12.0kg
495 mm 19.49" 11.3kg F
500 mm 19.68" 114kg F

42Cr: 900-1150 N/mm?
1000 kN/m max.

26°
H=195 | R=0.8 mm
H=7.68 | R=0.031 in
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F: 495 mm - 19.48" F: 500 mm - 19.68"
mm: 170-100-50-45-40-35-30-25 mm: <100-300-100>
in: 9.84-3.94-1.97-1.77-1.57-1.37-1.18-0.98 in: <3.94-11.81-3.94>

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleride 9



mailto:sales%40rolleri.it?subject=
https://www.rolleri.de/pac19585r08-125419.html
https://www.rolleri.de/pac19560r08-125420.html
https://www.rolleri.de/pac19526r08-125421.html

Radien Abkantungen

sales@rolleri.de

PAC175.14

830 mm 32.68"
412mm 16.22"

12.0 kg
19.4 kg

C45: 560-710 N/mm?

1000 kN/m max.

H=175 mm
H=6.89 in

175/6.89"

RADIENWERKZEUGE: @ 16 - 20

R R H H A A 835mm 415mm
mm in mm in mm in 32.87in 16.34in
C13.08 8 031 13 0.51 - - 20kg 1.0kg
C13.09 9 035 16 063 - - 20kg 1.0kg
C16.10 10 039 16 063 - - 20kg 10kg |

RADIENWERKZEUGE: @ 25 - 100

R R H H A A 835mm 415mm
mm in mm in mm in 32.87in 16.34 in
C1712 125 049 17 0.67 22 0.87 2.5kg 1.2 kg
C20.15 15 059 20 079 27 1.06 3.7 kg 1.8 kg
C2217 175 069 22 087 32 126 50kg 24kg
C24.20 20 079 24 094 34 1.33 7.0kg 3.5kg
C25.22 225 089 25 098 35 1.38 75kg 3.8kg
C29.25 25 098 29 1.14 39 1.53 10.0kg 4.7kg
C34.27 275 108 34 1.33 44 1.73 124kg 6.2kg
C34.30 30 1.18 34 1.33 44 1.73 135kg 6.7kg
C37.32 325 128 37 146 47 1.85 159kg 7.9kg
C45.35 35 1.38 45 1.77 55 2.16 20.3kg 10.0 kg
C42.37 375 148 42 1.65 52 2.04 20.5kg 10.3kg
C45.40 40 1.57 45 1.77 55 216 23.0kg 11.5kg
C60.45 225 089 60 236 70 275 34.0kg 17.0kg
C70.50 50 197 70 275 80 3.15 435kg 21.7 kg

10 Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu tiberpriifen www.rolleri.de

F: 495 mm - 19.48"
mm: 170-100-50-45-40-35-30-25
in: 9.84-3.94-1.97-1.77-1.57-1.37-1.18-0.98

F: 500 mm - 19.68"
mm: <100-300-100>

in: <3.94-11.81-3.94>



mailto:sales%40rolleri.de?subject=
https://www.rolleri.de/pac17514-125422.html
https://www.rolleri.de/radienwerkzeuge-%C3%98-16-20.html
https://www.rolleri.de/radienwerkzeuge-%C3%98-25-100.html
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Adapter sales@rolleri.de
AD12
150 mm 5.90" 3 kg ‘ 18/0.71"
R8 Colgar - R1 E\)
C45: 560-710 N/mm? N R
1000 kN/m max. NI
<«
W=82 | H=120 I
W=3.23 | H=4.72 -
~
@
S
0 |
14/0.55"
AW12
835 mm 32.87" T7kg 18/0.71"
415 mm 16.34" 3.5kg ‘ (S
805mm 31.69" 6.7kg F i
w
R8 Colgar > R1 g
C45: 560-710 N/mm2 <~
1000 kN/m max. a
©
N
S
o
| |14/0.55"
Die oberen Adapter haben die Besonderheit, maRlich sehr prazise einsetzbar.

zu sein und eine geringe Héhe zu haben. Ihr Zweck ist es direkt am
oberen Pressenbalken der Abkantpresse montiert zu werden. Nach
der Befestigung kénnen Werkzeuge mit unterschiedlichen Aufnahmen
als ursprunglich montiert werden. Das stellt eine sehr gunstige Lésung
fur die Verbraucher dar, da es auf diese Art und Weise sehr einfach
ist, eine Abkantpresse mit einem Retrofitting (Nachristvorgang) zu
betéatigen: Eine spezielle Aufnahme wird zum Standard, was bedeutet,
dass alle im Katalog vorhandenen Werkzeuge entsprechend eingesetzt
werden konnen. Dadurch werden Kosten und Zeiten reduziert.

Die Messgenauigkeit muss innerhalb eines gleichen Toleranzbereichs
von +/- 0,01 mm liegen; Dadurch wird die theoretische Biegeachse
zugunsten der Abstande zwischen dem Anschlag des hinteren Teils
der Abkantpresse und dem Mittelpunkt der Matrize gewahrleistet.In
Bezug auf die Abmessungen haben wir die Hohen gering gehalten,
um die Einbauhdhe der Abkantpresse nicht zu beschranken.

Mittels AW-Adapter sind die Standard-Oberwerkzeuge Rolleri Typ

R1, auch auf allen anderen Abkantpressen mit anderen Aufnahmen

In diesem Fall wird auf das Standard-Oberwerkzeug eine Keilleiste
aufgebracht, die genau dem der Abkantpresse entspricht. Die AW-
Aufnahme st so lang wie das Werkzeug und kann auch mit der Standard-
Sektionierung geliefert werden. Technisch wird eine Durchbohrung
mit einer zugefiigten Senkbohrung an der Oberwerkzeug Aufnahme
angebracht, um den Schraubenkopf aufzunehmen, wahrend sich auf
der Keilleiste Gewindebohrungen befinden, so dass bei der Montage
ein Einzelkdrper entsteht, der in seiner Hohe zusammengebaut und
kontrolliert wird.

Im CNC der Abkantpresse geben wir entweder die Gesamthéhenquoten
ein oder laden unseren dafir erstellten DXF inklusive aller Arbeitsquoten
und samtlicher Abmessungen fiir die Biegesimulationen auf. Auch
dieses System bietet die Moglichkeit eine sehr breite Produktpalette
von Standardwerkzeugen des Kapitels Rolleri R1 fur die Durchfiihrung
von besonderen Abkantungen zu verwenden, die den Einsatz von

speziellen Vorrichtungen erfordern wiirden.

Sie
Abkantwerkzeugkatalog

den
Typ R1
herunter oder fordern Sie ihn an unter

Downloaden

www.rolleri.de/kataloge

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de

Besuchen Sie unseren Abschnitt fiir abdruckfreies

Kanten und entdecken Sie zahlreiche niitzliche

Lésungen, um Reibungs-Markierungen  zu

vermeiden.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de 11

R9 Abkantwerkzeuge


https://www.rolleri.de/ad12-125534.html
https://www.rolleri.de/aw12-125554.html
https://www.rolleri.de/kataloge.html
https://www.rolleri.de/abdruckfreies-kanten.html

Matrizen: Erlauterungen

sales@rolleri.de

AUFNAHME
Alle Matrizen Typ R1 sind standardméaRig mit einer 60-90-120 mm
2.36"-3.54"-4.72" Aufnahme versehen.

Einlaufradien
54-60 HRc

18/0.71"

Drucklinie

60/2.36"

Einlaufradien

54-60 HRc
Drucklinie
60/2.36"
\ \

WERKZEUGLANGEN STANDARD

Serie Serie Serie Serie

TOP  CLASSIC A AFH
525 mm | 20.67" °
415 mm | 16.34" ° ° °
835 mm | 32.87" ° ° °
900 mm | 35.43" o o

o Nur fiir einige Modelle erhéltlich

Einlaufradien

54-60 HRc
Drucklinie
60/2.36"
Drucklinie

Einlaufradien
54-60 HRc

60/2.36"

Rolleri BLACKFIRE ist eine  Werkzeug-
Oberflachenbehandlung mit hoher
Korrosionsbesténdigkeit und speziellem Design.

Diese chemische Behandlung 16st langfristig das

Problem der Oxidation und Rostbildung.

Rolleri FREEZINC ist eine Oberflachenbehandlung zur
Entfernung metallischer Riickstande auf Werkzeugen
beim Kanten von galvanisierten Blechen oder anderen
Blechen, die dazu neigen Riickstédnde zu hinterlassen.
Die Werkzeuge sind durch diese Veredelung vor
Oxidation geschitzt und muissen nicht gereinigt
werden.

12 Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de
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Matrizen: Erlauterungen

sales@rolleri.de

MODIFIKATION: KEILLEISTE
Fir die Montage der Rolleri Matrizen Typ R1 auf Abkantpressen mit
anderen Aufnahmen, wird eine 10 mm 0.39“ Nut eingefrast und eine

vollstandig geschliffene Keilleiste eingesetzt.
Keilleiste
(W x H)

13 x 30 mm R2
0.51"x 1.18" R3

System

Bystronic-Beyeler, Safan, Trumpf,...

55 x 55 mm
RX EHT
2.16"x 2.16"
12.7 x 29 mm
R4 LvVD
0.5"x 1.14"
35 x55 mm
RX Weinbrenner
1.37"x 2.16"

Matrize

Keilleiste

SEKTIONIERUNGEN
Auf Anfrage sind auch die benutzerdefinierte Sektionierungen
erhéltlich. Schreiben Sie an sales@rolleri.de, um mehr tber Preise

und Verfugbarkeit zu erfahren.

FC: 495 mm - 19.48"
mm: 25-30-35-40-45-50-100-170
in: 0.98-1.18-1.37-1.57-1.77-1.97-3.94-9.84

F: 805 mm - 31.69"
mm: 200-50-40-20-15-10
in: 7.87-1.96-1.57-0.78-0.59-0.39

EEEE || E——

FX: 795 mm - 31.29"
mm: 100-250-20-25-30-35-40-45-50 -200
in: 3.94-9.84-0.78-0.98-1.18-1.37-1.57-1.77-1.96-7.87

FC (serie A): 835 mm - 32.87"
mm: 10-15-20-40-50-100-200-400
in: 0.39-0.59-0.78-1.57-1.96" -7.87-15.75

F: 800 mm - 21.49"
mm: 100-300-150-50-40-20-15-15-10-100
in: 3.94-11.81-5.90-1.96-1.57-0.79-0.59-0-59-0.39-3.94

! Downloaden Sie den Abkantwerkzeugkatalog Typ R1 herunter oder fordern Sie ihn an unter www.rolleri.de/download

Fordern Sie unter www.rolleri.de/kataloge
die Kataloge fir Stanz- und Ironworker
Werkzeuge, Laser-Verschleilteile, Schwenk-

biegewerkzeuge und Scherenmesser an.

Die ROLLA-V Matrizen sind besondere Matrizen,
da bei der Rotation der Rotoren, die das Blech
wahrend der Verformungsphase begleiten, der

Reibungswiderstand  verringert wird und die

Méglichkeit besteht die Mindestkantenléange erheblich

zu reduzieren.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de 13
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Rolleri Deutschland GmbH
Fritz-Volbach-StralRe 2a-c
51688 - Wipperfirth - Germany
(DE) 800 7655374
(A) (CH) +39 0523 870905
www.rolleri.de

sales@rolleri.de
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linkedin facebook instagram twitter youtube

Rolleri tragt zum Umweltschutz bei und verwendet lediglich recyceltes Papier.



