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Klicken Sie auf die QR-Codes oder scannen Sie
sie, um die Videos anzuschauen. Folgen Sie dem
offiziellen Youtube-Kanal www.youtube.com/
Rollerispa oder schauen Sie sich die Videos auf

der Website www.rolleri.de/media an.

Fordern Sie unter www.rolleri.de/kataloge die

Kataloge fuir Stanz- und Ironworker Werkzeuge,
Laser-VerschleiRteile, Schwenkbiegewerkzeuge

und Scherenmesser an.

Erstellen Sie Ihr Nutzerkonto auf
www.rolleri.de. Sie koénnen die Website
nutzen, um die Lieferzeiten zu kontrollieren,
Kostenvoranschlage anzufordern, (ber die
Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben, Preise
zu Uberpriifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.

Kontrolle verfiigbarer Standard Sektionierungen.
Zusatzlich steht ein spezieller und individueller
Service fir die Sektionierungen zur Verfligung.

Schreiben Sie an sales@rolleri.de um
Ratschlage zur Machbarkeit und weitere
Informationen zu kundenspezifischen Produkten

zu erhalten.

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthalt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die
Biegekrafttabelle. AuRerdem enthdlt es ein
nitzliches Instrument, um die QR-Codes in

diesem Katalog zu scannen.

Ziel und Anliegen dieses Kantlektionen
Handbuchs ist es, konkrete und qualitative
nutzliche Indikatoren zu erfassen, um
schnellstens zum Endergebnis zu gelangen.
Jede Menge Beispiele, einfache Formeln und
zahlreiche Informationen, erklaren die richtige

Herangehensweise beim Abkanten.

Klicken Sie auf den gewilinschten QR-Code neben
den Artikelnummern oder scannen Sie diesen mit
der App, um Preise und Lieferzeiten zu tGiberprifen.
Erstellen Sie Ihren Nutzerkonto auf der Website
um schnelle Online-Bestellungen aufzugeben:

www.rolleri.de

Abonnieren Sie den Rolleri-Newsletter und bleiben
Sie auf dem Laufenden Uber Neuheiten und

Promotionen: www.rolleri.de/newsletter



https://www.rolleri.de/kantlektionen-handbuch.html
http://www.rolleri.de
http://www.rolleri.de
https://www.rolleri.de/newsletteranmeldung.html

ABKANTLOSUNGEN

ABKANTWERKZEUGE TYP R1

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Accurl, Accurpress, ACL, Adira, Amada, Atlantic, Baykal, BL, Boschert, Boutillon,

Bystronic Beyeler, Euro-B, Coastone, Colgar, Dener, Deratech, Durmazlar, Ermaksan, Farina, Gade, Gasparini, Gecko, Gilardi,
| Gizelis, Haco, Hindustan, HPM, lturrospe, Jfy, JMT, LFK, Metfab, MVD, Oriance, Prima Power, Promecam, Rico, Salvagnini,

l ~L ] Schiavi, SMD, Sorg, Somo, Vicla, Vimercati, Warcom, Yawei,...
ABKANTWERKZEUGE TYP R2-R3

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Darley, LVD, Safan, Trumpf und Abkantpressen mit Systemen NSCL, Bystronic

Beyeler RFA,RF R, S
ABKANTWERKZEUGE TYP R4

sind kompatibel mit Abkantpressen von: LVD
ABKANTWERKZEUGE TYP R5

sind kompatibel mit Abkantpressen von: American
ABKANTWERKZEUGE TYP R6

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Himmerle-Bystronic
ABKANTWERKZEUGE TYP R7

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Colly
ABKANTWERKZEUGE TYP R8

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Colgar
ABKANTWERKZEUGE TYP R9

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Gasparini (Axial) entlang der Achse
ABKANTWERKZEUGE TYP R10

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Ajial Axial
ABKANTWERKZEUGE TYP Rx

sind kompatibel mit Abkantpressen von: EHT, Ursviken, Weinbrenner
ROLLERI TECH, MODIFIKATIONEN UND DIENSTLEISTUNGEN
sind kompatibel mit allen Arten von Abkantpressen
KLEMMUNGEN, ZWISCHENSTUCKE UND ADAPTER

sind kompatibel mit allen Arten von Abkantpressen

ROLLA-V UND SONDERMATRIZEN

sind kompatibel mit allen Arten von Abkantpressen
ABDRUCKFREIES KANTEN UND ZUBEHOR

sind kompatibel mit allen Arten von Abkantpressen

SCHWENKBIEGEWERKZEUGE SCHERENMESSER
STANZWERKZEUGE

STANZWERKZEUGE TYP R1
Kompatibel mit Stanzwerkzeugmaschinen Amada, Amada ABS, Wilson HP, Wilson HP WLS,
Mate Ultra Tec

STANZWERKZEUGE TYP R2

Kompatibel mit Stanzwerkzeugmaschinen Trumpf
STANZWERKZEUGE TYP RS

Kompatibel mit Stanzwerkzeugmaschinen Salvagnini
SONDERWERKZEUGE

sind mit verschiedenen Stanzwerkzeugmaschinen kompatibel
ZUBEHOR

sind mit verschiedenen Stanzwerkzeugmaschinen kompatibel
IRON WORKER

Stanzwerkzeuge

LASERVERSCHLEIRTEILE

Entdecken Sie eine breite Produktpalette an
LaserverschleiBteile:
Eine der vollstéandigsten auf dem Markt



https://www.rolleri.de/kataloge.html

6 R6 ABKANTWERKZEUGE

8 - OBERWERKZEUGE: ERLAUTERUNGEN
9 - OBERWERKZEUGE

20 - HALTER FUR OBERWERKZEUGE

23 - RADIUS BIEGEN

25 - MATRIZENHALTER

26 - MATRIZEN



C H31.024.0 30

C13.08 24 H31.032.1 28
C13.09 24 H31.040.1 29
C16.10 24 H31.060.0 34
C17.12 24 H31.090.01.01 35
C20.15 24 H31.110.01.01 35
C22.17 24 H41.005.0 26
C24.20 24 H41.007.0 26
C25.22 24 H41.010.0 27
C29.25 24 H41.012.0 27
C34.27 24 H61.100.01 25
C34.30 24 H61.100.02 25
C37.32 24 H61.100.03 25
C42.37 24 H61.100.04 25
C45.35 24 H61.100.05 25
C45.40 24 H61.100.06 25
C60.45 24 H61.100.07 25
C70.50 24 H61.100.08 25
H H61.500.01 25
H11.001.0 70 H61.500.02 25
H11.002.0 70 H61.500.03 25
H11.003.0 72 H61.500.04 25
H11.005.0 72 H61.500.05 25
H11.007.0 9 H61.500.06 25
H11.008.0 717 H61.500.08 25
H11.009.1 713
H11.010.0 9
H11.033.1 74
H11.034.0 7171
H11.035.0 74
H11.036.0 75
H12.014.0 15
H12.015.0 17
H12.017.0 718
H12.019.0 77
H12.025.0 78
H12.052.0 76
H12.053.0 76
H12.065.0 79
H14.021.0 713
H21.003.0 20
H22.013.0 23
H22.014.0 23
H22.015.0 23
H31.005.0 37
H31.006.0 34
H31.007.0 32
H31.007.2 32
H31.010.2 28
H31.012.0 33
H31.013.0 33
H31.016.0 30
H31.016.1 371

H31.021.0 29
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WERKZEUGE

Hammerle-Bystronic

Die Werkzeug-Artikelnummern sind nach Winkel sortiert






Oberwerkzeuge: Erlauterungen

sales@rolleri.de

AUFNAHME
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Rolleri BLACKFIRE ist eine  Werkzeug-
Oberflachenbehandlung mit hoher
Korrosionsbesténdigkeit und speziellem Design.

Diese chemische Behandlung 16st langfristig das

Problem der Oxidation und Rostbildung.

Rolleri FREEZINC ist eine Oberflachenbehandlung zur
Entfernung metallischer Rickstéande auf Werkzeugen
beim Kanten von galvanisierten Blechen oder anderen
Blechen, die dazu neigen Riickstédnde zu hinterlassen.
Die Werkzeuge sind durch diese Veredelung vor
Oxidation geschiutzt und missen nicht gereinigt
werden.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu tiberpriifen www.rolleri.de


mailto:?subject=
https://www.rolleri.de/spezielle-behandlungen.html
https://www.rolleri.de/spezielle-behandlungen.html

Oberwerkzeuge R sales@rolleri.de

H11.010.0
L R mm in kg
H11.010.01.01 100 394 017
H11.010.02.01 50 197 0.09
H11.010.02.02 55 217 0.09
H11.010.02.03 60 236 0.10
H11.010.02.04 65 256 0.11
H11.010.02.05 70 276 012
H11.010.02.06 75 295 013 6/0.24"
H11.010.02.07 80 315 014  _ “—'
H11.010.02.08 85 335 0.14 P
H11.010.02.09 90 354 0.5
H11.010.02.10 95 374 016 i
H11.010.04.01 e« 75 295 012 2
H11.010.04.02 e 8 335 014 §,
H11.010.04.03 e 95 374 015 2
H11.010.04.04 e 105 413 0417
H11.010.04.05 e 115 453 019
H11.010.04.06 o 80 315 0.13
H11.010.05.01 75 295 012 HRG 58-60
H11.010.05.02 8 335 0.14 600 KN/m max.
H11.010.05.03 95 374 0.5
H11.010.05.04 o 105 4.13 0417 30°
H11.010.05.05 o 115 4.53  0.19 H=40 | R=1.0 mm
H11.010.05.06 . 80 3.15 0.13 H=1.57 | R=0.039 in
H11.007.0 ExEE
L R mm in kg E ﬁ
H11.007.01.01 100 394 026 w1
H11.007.02.01 50 197 043 mete
H11.007.02.02 55 217 014
H11.007.02.03 60 236 0.16
H11.007.02.04 65 256 017
H11.007.02.05 70 276 0.18
H11.007.02.06 75 295 020 6/0.24"
H11.007.02.07 80 315 0.21 —
H11.007.02.08 8 335 022
H11.007.02.09 90 354 023 o
H11.007.02.10 95 374 025 % v
H11.007.04.01 e 75 295 0.8 §
H11.007.04.02 e 8 335 021 ©
H11.007.04.03 e 95 374 023
H11.007.04.04 e 105 413 025 <0
H11.007.04.05 e 115 453 029
H11.007.04.06 80 315 0.20
H11.007.05.01 e 75 295 0.18
H11.007.05.02 o 85 335 021 HRc 58-60
H11.007.05.03 o 95 374 023 1000 kN/m max.
H11.007.05.04 o 105 4.13 025 30°
H11.007.05.05 e 115 453 029 H=60 | R=1.0 mm
H11.007.05.06 e 8 315 020 H=2.36 | R=0.039 in
Fordern Sie unter Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de
| www.rolleri.de/kataloge die Kataloge fir : Besuchen Sie unseren Abschnitt fiir abdruckfreies
,L Stanz- und Ironworker Werkzeuge, Laser- Kanten und entdecken Sie zahlreiche nutzliche

Verschleilteile, Schwenkbiegewerkzeuge Loésungen, um  Reibungs-Markierungen  zu

und Scherenmesser an. vermeiden.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleride 9

R6 Oberwerkzeuge


mailto:?subject=
https://www.rolleri.de/kataloge.html
https://www.rolleri.de/abdruckfreies-kanten.html
https://www.rolleri.de/h110100-125332.html
https://www.rolleri.de/h110070-125333.html

sales@rolleri.de

H11.002.01.01
H11.002.02.01
H11.002.02.02
H11.002.02.03
H11.002.02.04
H11.002.02.05
H11.002.02.06
H11.002.02.07
H11.002.02.08
H11.002.02.09
H11.002.02.10
H11.002.04.01
H11.002.04.02
H11.002.04.03
H11.002.04.04
H11.002.04.05
H11.002.04.06
H11.002.05.01
H11.002.05.02
H11.002.05.03
H11.002.05.04
H11.002.05.05
H11.002.05.06

- %
[Elsmaigd:
6/0.24"
W©
3 P
©
3
o
HRc 58-60

1000 kN/m max.

30°
H=90 | R=0.2 mm
H=3.54 | R=0.008 in

H11.001.01.01
H11.001.02.01
H11.001.02.02
H11.001.02.03
H11.001.02.04
H11.001.02.05
H11.001.02.06
H11.001.02.07
H11.001.02.08
H11.001.02.09
H11.001.02.10
H11.001.04.01
H11.001.04.02
H11.001.04.03
H11.001.04.04
H11.001.04.05
H11.001.04.06
H11.001.05.01
H11.001.05.02
H11.001.05.03
H11.001.05.04
H11.001.05.05
H11.001.05.06

90/3.54"

HRc 58-60

1000 kN/m max.

30°
H=90 | R=1.0 mm
H=3.54 | R=0.039 in

H11.002.0
L R mm in kg
100 394 040
50 1.97  0.20
55 217 022
60 236 024
65 256 0.26
70 276 0.28
75 295 0.30
80 3.15 0.32
85 335 034
90 3.54 0.36
95 374 0.38
. 75 295 0.28
. 85 335 0.32
. 95 3.74 0.36
. 105 4.13  0.38
. 115 4.53 044
° 80 315 0.30
. 75 295 0.28
° 85 335 0.32
. 95 3.74 0.36
. 105 4.13 038
. 115 453 044
. 80 3.15 0.30
H11.001.0
L R mm in kg
100 3.94 0.40
50 1.97 0.20
55 217  0.22
60 236 024
65 256 0.26
70 276 0.28
75 295 0.30
80 3.15 032
85 335 034
90 354 0.36
95 374 038
. 75 295 0.28
. 85 335 0.32
. 95 3.74 0.36
e 105 413 038
e 115 453 044
. 80 3.15 0.30
. 75 295 0.28
. 85 335 032
. 95 374 0.36
° 105 4.13  0.38
. 115 4.53 044
. 80 3.15 0.30
Rolleri BLACKFIRE
Oberflachenbehandlung

eine  Werkzeug-

mit hoher

Korrosionsbesténdigkeit und speziellem Design.

Diese chemische Behandlung 16st langfristig das

Problem der Oxidation und Rostbildung.

Rolleri FREEZINC ist eine Oberflachenbehandlung zur
Entfernung metallischer Riickstande auf Werkzeugen
beim Kanten von galvanisierten Blechen oder anderen
Blechen, die dazu neigen Riickstédnde zu hinterlassen.
Die Werkzeuge sind durch diese Veredelung vor
Oxidation geschiutzt und missen nicht gereinigt
werden.

10 Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de


mailto:?subject=
https://www.rolleri.de/spezielle-behandlungen.html
https://www.rolleri.de/spezielle-behandlungen.html
https://www.rolleri.de/h110020-125334.html
https://www.rolleri.de/h110010-125335.html

.2 sales@rolleri.de

H11.008.0
L R mm in kg
H11.008.01.01 100 394 044
H11.008.02.01 50 1.97 022
H11.008.02.02 55 217 024
H11.008.02.03 60 236 026
H11.008.02.04 65 256 029
H11.008.02.05 70 276 0.31
H11.008.02.06 75 295 0.33
H11.008.02.07 80 315 035
H11.008.02.08 85 335 037
H11.008.02.09 90 354 040
H11.008.02.10 95 374 042 :
H11.008.04.01 e 75 295 031 s
H11.008.04.02 e« 8 335 035 &
H11.008.04.03 e 95 374 040
H11.008.04.04 e 105 413 046
H11.008.04.05 e 115 453 048
H11.008.04.06 o 80 315 0.33
H11.008.05.01 e 75 295 0.31
H11.008.05.02 85 335 035 HRe 58-60
1000 kN/m max.
H11.008.05.03 95 374 040
H11.008.05.04 « 105 413 046 30°
H11.008.05.05 115 453 048 H=90 | R=1.0 mm
H11.008.05.06 e 8 3715 033 H=3.54 | R=0.039 in
H11.034.0
L R mm in kg
H11.034.01.01 100 394 063
H11.034.02.01 50 1.97 0.32
H11.034.02.02 55 217 035
H11.034.02.03 60 236 0.38
H11.034.02.04 65 256 0.41
H11.034.02.05 70 276 044
H11.034.02.06 75 295 047 .
H11.034.02.07 80 315 050
H11.034.02.08 85 335 054
H11.034.02.09 90 354 057
H11.034.02.10 95 374 060 &
H11.034.04.01 e 75 295 044 3| 100.39"
H11.034.04.02 e 8 335 050
H11.034.04.03 e 95 374 057
H11.034.04.04 e 105 413 063
H11.034.04.05 e 115 453 069 )
H11.034.04.06 80 315 047
H11.034.05.01 e 75 295 044
H11.034.05.02 « 85 335 050 HRc 58-60
1000 kN/m max.
H11.034.05.03 95 374 057
H11.034.05.04 105 413 063 30°
H11.034.05.05 115 453 069 H=90 | R=4.0 mm
H11.034.05.06 e 80 315 047 H=3.54 | R=0.157 in

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de

Fordern Sie unter ) . .
| Besuchen Sie unseren Abschnitt fiir abdruckfreies
www.rolleri.de/kataloge die Kataloge fur . . .
4 Kanten und entdecken Sie zahlreiche niitzliche
== Stanz- und Ironworker Werkzeuge, Laser-

Lésungen, um  Reibungs-Markierungen  zu

Verschleildteile, Schwenkbiegewerkzeuge

vermeiden.
und Scherenmesser an.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de 11

R6 Oberwerkzeuge


mailto:?subject=
https://www.rolleri.de/kataloge.html
https://www.rolleri.de/abdruckfreies-kanten.html
https://www.rolleri.de/h110080-125336.html
https://www.rolleri.de/h110340-125337.html

sales@rolleri.de

H11.003.0

H11.003.01.01
H11.003.02.01
H11.003.02.02
H11.003.02.03
H11.003.02.04
H11.003.02.05
H11.003.02.06
H11.003.02.07
H11.003.02.08
H11.003.02.09
H11.003.02.10
H11.003.04.01
H11.003.04.02
H11.003.04.03
H11.003.04.04
H11.003.04.05
H11.003.04.06
H11.003.05.01
H11.003.05.02
H11.003.05.03
H11.003.05.04
H11.003.05.05
H11.003.05.06

L R mm in kg
100 394 0.63
50 197  0.32
55 217 035
60 236 0.38
65 256 041
70 276 044
75 295 047
80 3.15 0.50
85 3.35 0.54
90 3.54 057
95 3.74 0.60

. 75 295 044
. 85 3.35 0.50
. 95 3.74 057
e 105 413 0.63
e 115 453 0.69 4

140/5.51"

. 80 3.15 047
. 75 295 044
HRc 58-60
. 85 3.35 0.50
1000 kN/m max.

. 95 3.74 057

. 105 413 0.63 30°

. 115 453 0.69 H=140 | R=1.0 mm

. 80 3.15 047 H=5.51 | R=0.039 in

H11.005.0 5% E

H11.005.01.01
H11.005.02.01
H11.005.02.02
H11.005.02.03
H11.005.02.04
H11.005.02.05
H11.005.02.06
H11.005.02.07
H11.005.02.08
H11.005.02.09
H11.005.02.10
H11.005.04.01
H11.005.04.02
H11.005.04.03
H11.005.04.04
H11.005.04.05
H11.005.04.06
H11.005.05.01
H11.005.05.02
H11.005.05.03
H11.005.05.04
H11.005.05.05
H11.005.05.06

L R mm in kg
100 394 043

50 197 022 E 4
55 217 0.24
60 236 0.26
65 256 0.28
70 2.76 0.30
75 295 0.32
80 315 0.34
85 335 037
90 3.54 039
95 3.74 041
. 75 295 030
. 85 335 0.34
. 95 374 039
e 105 413 040
e 115 453 047

90/3.54"

. 80 315 0.32
. 75 295 0.30
C45: 560-710 N/mm?

. 85 335 034

1000 kN/m max.
. 95 374 0.39
. 105 4.13 040 90°
. 115 453 047 H=90 | R=0.2 mm

. 80 3.15 032 H=3.54 | R=0.008 in

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.
Sie kdnnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten
zu kontrollieren, Kostenvoranschldge anzufordern,
Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,
Preise zu tberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.

i s s
[m]F e

Ziel und Anliegen dieses Kantlektionen Handbuchs
ist es, konkrete und qualitative nitzliche Indikatoren
zu erfassen, um schnellstens zum Endergebnis zu
gelangen. Jede Menge Beispiele, einfache Formeln
und zahlreiche Informationen erklaren die richtige

Herangehensweise beim Abkanten.

12 Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de


mailto:?subject=
https://www.rolleri.de/bending-handbook-117435.html
https://www.rolleri.de
https://www.rolleri.de/h110030-125338.html
https://www.rolleri.de/h110050-125339.html

sales@rolleri.de

H11.009.1 At 6]

H11.009.10.01
H11.009.12.01
H11.009.12.02
H11.009.12.03
H11.009.12.04
H11.009.12.05
H11.009.12.06
H11.009.12.07
H11.009.12.08
H11.009.12.09
H11.009.12.10
H11.009.14.01
H11.009.14.02
H11.009.14.03
H11.009.14.04
H11.009.14.05
H11.009.14.06
H11.009.15.01
H11.009.15.02
H11.009.15.03
H11.009.15.04
H11.009.15.05
H11.009.15.06

L

R

mm in kg
100 394 120
50 1.97 0.60 E- -
55 2.17  0.66

60 236 0.72

65 256 0.78

70 2.76 0.84

75 295 0.90 T
80 315 0.96
85 335 1.02
90 354 1.08

= R
95 374 114 B 12047l
75 205 o084 & z‘: t‘:
85 335 096 0‘ ’0‘
95 374 1.08 - "‘
105 413 1.1 K %

N
&

115 453 132 p
80 3.15 0.90
75 295 084
85 335 0.96

HRc 58-60
1000 kN/m max.

95 374 1.08
105 413 121 90°

115 453 1.32 H=140 | R=0.2 mm
80 3.15 0.90 H=5.51 | R=0.008 in

H14.021.0
mm in kg
H14.021.01.01 100 394 1.09
H14.021.02.01 50  1.97 055
H14.021.02.02 55 217 0.60
H14.021.02.03 60 236 065
H14.021.02.04 65 256 0.71
H14.021.02.05 70 276 076
H14.021.02.06 75 295 082 10039
H14.021.02.07 80 315 087
H14.021.02.08 85 335 093
H14.021.02.09 90 354 098
H14.021.0210 95 374 104 .
n
HRc 58-60 s
g

1000 kN/m max.

H=140 mm
H=5.51in

Fordern Sie unter
www.rolleri.de/kataloge die Kataloge fur

Stanz- und Ironworker Werkzeuge, Laser-
Verschleildteile, Schwenkbiegewerkzeuge

und Scherenmesser an.

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthélt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die
Biegekrafttabelle.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleride 13
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H11.033.11.01
H11.033.12.01
H11.033.12.02
H11.033.12.03
H11.033.12.04
H11.033.12.05
H11.033.12.06
H11.033.12.07
H11.033.12.08
H11.033.12.09
H11.033.12.10
H11.033.14.01
H11.033.14.02
H11.033.14.03
H11.033.14.04
H11.033.14.05
H11.033.14.06
H11.033.15.01
H11.033.15.02
H11.033.15.03
H11.033.15.04
H11.033.15.05
H11.033.15.06

90/3.54"

HRc 58-60
1000 kN/m max.

H=90 | R=3.0 mm
H=3.54 | R=0.118in

H11.035.01.01
H11.035.02.01
H11.035.02.02
H11.035.02.03
H11.035.02.04
H11.035.02.05
H11.035.02.06
H11.035.02.07
H11.035.02.08
H11.035.02.09
H11.035.02.10
H11.035.04.01
H11.035.04.02
H11.035.04.03
H11.035.04.04
H11.035.04.05
H11.035.04.06
H11.035.05.01
H11.035.05.02
H11.035.05.03
H11.035.05.04
H11.035.05.05
H11.035.05.06

90/3.54"

N

HRc 58-60

1000 kN/m max.

H=90 | R=5.0 mm
H=3.54 | R=0.197 in

H11.033.1
L R mm in kg
100 394 046
50 1.97 0.23
55 217 025
60 236 0.28
65 256 0.30
70 276 032
75 295 0.35
80 3.15 0.37
85 335 0.39
90 3.54 0.41
95 374 044
. 75 295 032
. 85 335 037
. 95 3.74 0.41
. 105 4.13  0.44
. 115 4.53  0.51
° 80 315 035
. 75 295 032
° 85 335 037
. 95 3.74 0.41
. 105 4.13 044
° 115 4.53  0.51
. 80 315 0.35
H11.035.0
L R mm in kg
100 3.94 0.63
50 1.97 0.32
55 2.17 0.35
60 236 0.38
65 256 041
70 276 044
75 295 047
80 3.15 050
85 335 054
90 354 057
95 374 0.60
. 75 295 044
. 85 335 0.50
. 95 3.74 0.57
e 105 4.13 0.3
e 115 453 0.69
. 80 3.15 047
. 75 295 044
. 85 335 0.50
. 95 374 057
° 105 4.13  0.63
. 115 453 0.69
. 80 3.15 047
Rolleri BLACKFIRE
Oberflachenbehandlung

eine  Werkzeug-

mit hoher

Korrosionsbesténdigkeit und speziellem Design.

Diese chemische Behandlung 16st langfristig das

Problem der Oxidation und Rostbildung.

Rolleri FREEZINC ist eine Oberflachenbehandlung zur
Entfernung metallischer Riickstande auf Werkzeugen
beim Kanten von galvanisierten Blechen oder anderen
Blechen, die dazu neigen Riickstédnde zu hinterlassen.
Die Werkzeuge sind durch diese Veredelung vor
Oxidation geschiutzt und missen nicht gereinigt
werden.

14 Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de
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H11.036.0

L R mm in kg
H11.036.01.01 100 394 0.74
H11.036.02.01 50 197 037
H11.036.02.02 55 217 041
H11.036.02.03 60 236 044
H11.036.02.04 65 256 048
H11.036.02.05 70 276 052
H11.036.02.06 75 295 056
H11.036.02.07 80 315 059 h
H11.036.02.08 8 335 063
H11.036.02.09 90 354 067
H11.036.02.10 95 374 070 § 12/0.47"
H11.036.04.01 e« 75 295 052 3
H11.036.04.02 e 8 335 059 z
H11.036.04.03 e 95 374 067
H11.036.04.04 e 105 413 0.74
H11.036.04.05 e 115 453 081 -
H11.036.04.06 80 315 056
H11.036.05.01 o 75 295 052
H11.036.05.02 o 85 335 059

HRc 58-60
H11.036.05.03 o 95 374 067
1000 kN/m max.

H11.036.05.04 105 4.13  0.74
H11.036.05.05 o 115 453 081 H=90 | R=6.0 mm
H11.036.05.06 e 8 315 056 H=3.54 | R=0.24 in

H12.014.0

L R mm in kg
H12.014.01.01 100 394 3.36
H12.014.02.01 50 1.97 168
H12.014.02.02 55 217 185
H12.014.02.03 60 236 202
H12.014.02.04 65 256 218
H12.014.02.05 70 276 235
H12.014.02.06 75 295 252
H12.014.02.07 80 315 269
H12.014.02.08 85 335 286
H12.014.02.09 90 354 3.02
H12.014.02.10 95 374 319
H12.014.04.01 e 75 295 235 §
H12.014.04.02 e 85 335 269 -
H12.014.04.03 e 95 374 302
H12.014.04.04 e 105 413 3.03 \
H12.014.04.05 e 115 453 370 85033
H12.014.04.06 o 80 315 252
H12.014.05.01 o 75 295 235
H12.014.05.02 85 335 269

42Cr: 900-1150 N/mm?
H12.014.05.03 95 374 3.02
975 kN/m max.

H12.014.05.04 o 105 4.13 3.03
H12.014.05.05 o 115 453 370 H=140 | R=1.0 mm
H12.014.05.06 e 8 315 252 H=5.51|R=0.039 in

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de

Fordern Sie unter ) . .
| Besuchen Sie unseren Abschnitt fiir abdruckfreies
www.rolleri.de/kataloge die Kataloge fur . . .
4 Kanten und entdecken Sie zahlreiche niitzliche
== Stanz- und Ironworker Werkzeuge, Laser-

Lésungen, um  Reibungs-Markierungen  zu

Verschleildteile, Schwenkbiegewerkzeuge

vermeiden.
und Scherenmesser an.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleride 15
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H12.052.0

H12.052.01.01
H12.052.02.01
H12.052.02.02
H12.052.02.03
H12.052.02.04
H12.052.02.05
H12.052.02.06
H12.052.02.07
H12.052.02.08
H12.052.02.09
H12.052.02.10
H12.052.04.01
H12.052.04.02
H12.052.04.03
H12.052.04.04
H12.052.04.05
H12.052.04.06
H12.052.05.01
H12.052.05.02
H12.052.05.03
H12.052.05.04
H12.052.05.05
H12.052.05.06

L R mm in kg
100 394 263

50 197  1.32
55 217 145
60 236 1.58
65 256 171
70 276 184
75 295 197
80 315 210
85 335 224
90 354 237
95 374 250
. 75 295 184
. 85 335 210
. 95 3.74 237
e 105 413 250
e 115 453 289

140/5.51"

. 80 315 197
. 75 295 1.84
. 85 335 210
42Cr: 900-1150 N/mm?
. 95 3.74 237
975 kN/m max.
. 105 4.13 250
. 115  4.53 2.89 H=140 | R=2.0 mm

. 80 315 197 H=5.51 | R=0.079 in

H12.053.0

H12.053.01.01
H12.053.02.01
H12.053.02.02
H12.053.02.03
H12.053.02.04
H12.053.02.05
H12.053.02.06
H12.053.02.07
H12.053.02.08
H12.053.02.09
H12.053.02.10
H12.053.04.01
H12.053.04.02
H12.053.04.03
H12.053.04.04
H12.053.04.05
H12.053.04.06
H12.053.05.01
H12.053.05.02
H12.053.05.03
H12.053.05.04
H12.053.05.05
H12.053.05.06

L R mm in kg
100 394 265

50 197 133
55 217 146
60 236 1.59
65 256 1.72
70 2.76 1.86
75 295 1.99
80 3.15 212
85 335 225
90 354 239
95 3.74 252
. 75 295 1.86
. 85 335 212
. 95 374 239
e 105 413 260
e 115 453 292

140/5.51"

. 80 315 1.99
. 75 295 1.86
. 85 335 212
42Cr: 900-1150 N/mm?
. 95 374 239
975 kN/m max.
. 105 4.13 2.60
. 115 453 292 H=140 | R=3.0 mm

. 80 315 199 H=5.51 | R=0.118 in

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.
Sie kdnnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten
zu kontrollieren, Kostenvoranschldge anzufordern,
Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,
Preise zu tberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.

Ziel und Anliegen dieses Kantlektionen Handbuchs
ist es, konkrete und qualitative nitzliche Indikatoren
zu erfassen, um schnellstens zum Endergebnis zu
gelangen. Jede Menge Beispiele, einfache Formeln
und zahlreiche Informationen erklaren die richtige

Herangehensweise beim Abkanten.

16 Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de
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H12.019.0

L R mm in kg
H12.019.01.01 100 3.94 2.60
H12.019.02.01 50 1.97 130
H12.019.02.02 55 217 143
H12.019.02.03 60 2.36 1.56
H12.019.02.04 65 2.56 1.69
H12.019.02.05 70 2.76 1.82
H12.019.02.06 75 295 1.95
H12.019.02.07 80 3.15 2.08
H12.019.02.08 85 335 221
H12.019.02.09 90 354 234
H12.019.02.10 95 3.74 247 u“,
H12.019.04.01 . 75 2.95 1.82 %
H12.019.04.02 . 85 335 208 N
H12.019.04.03 ° 95 3.74 234
H12.019.04.04 ° 105 4.13 246
H12.019.04.05 . 115 4.53 2.86
H12.019.04.06 e« 80 3.15 1.95
H12.019.05.01 o 75 2.95 1.82
H12.019.05.02 o 85 335 2.08

42Cr: 900-1150 N/mm?
H12.019.05.03 o 95 374 234
975 kN/m max.

H12.019.05.04 105 4.13 246
H12.019.05.05 o 115 4.53 2.86 H=140 | R=0.2 mm
H12.019.05.06 . 80 3.15 1.95 H=5.51 | R=0.008 in

H12.015.0

L R mm in kg
H12.015.01.01 100 394 263
H12.015.02.01 50 197 1.32
H12.015.02.02 55 217 145
H12.015.02.03 60 2.36 1.58
H12.015.02.04 65 2.56 1.71
H12.015.02.05 70 2.76 1.84
H12.015.02.06 75 2.95 1.97 45/1.77"
H12.015.02.07 80 315 210
H12.015.02.08 85 335 224
H12.015.02.09 90 3.54 237
H12.015.02.10 95 374 250 5
H12.015.04.01 ° 75 2.95 1.84 §
H12.015.04.02 ° 85 335 210 -
H12.015.04.03 . 95 3.74 237
H12.015.04.04 . 105 4.13  2.30
H12.015.04.05 e 115 453 289
H12.015.04.06 o 80 3.15 1.97
H12.015.05.01 o 75 2.95 1.84 42Cr 900-1150 N/mm?
H12.015.05.02 o 85 335 210

975 kN/m max.

H12.015.05.03 o 95 374 237
H12.015.05.04 o 105 4.13 230 85°
H12.015.05.05 o 115 4.53 2.89 H=140 | R=1.0 mm
H12.015.05.06 . 80 3.15 1.97 H=5.51| R=0.039 in

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de

Besuchen Sie unseren Abschnitt fiir abdruckfreies

Kanten und entdecken Sie zahlreiche nitzliche

Lésungen,

vermeiden.

um

Reibungs-Markierungen  zu

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthalt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die

Biegekrafttabelle.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleride 17
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H12.025.0

L R mm in kg
H12.025.01.01 100 394 1.36
H12.025.02.01 50 197 0.68
H12.025.02.02 55 217 075
H12.025.02.03 60 236 082
H12.025.02.04 65 256 0.88
H12.025.02.05 70 276 095
H12.025.02.06 75 295 1.02
H12.025.02.07 80 315 1.09
H12.025.02.08 8 335 1.16
H12.025.02.09 90 354 122
H12.025.02.10 95 374 129 5
H12.025.04.01 e 75 295 095 S
H12.025.04.02 e 8 335 1.09 N
H12.025.04.03 e 95 374 122
H12.025.04.04 e 105 413 135
H12.025.04.05 . 115 4.53 1.50 2.3/0.09"
H12.025.04.06 o 80 315 1.02
H12.025.05.01 75 295 095

42Cr: 900-1150 N/mm?
H12.025.05.02 8 335 1.09
250 kN/m max.

H12.025.05.03 95 374 122
H12.025.05.04 o 105 4.13 1.35 85°
H12.025.05.05 115 453 150 H=140 | R=1.0 mm
H12.025.05.06 e 80 315 1.02 H=5.51 | R=0.039 in

H12.017.0

L R mm in kg
H12.017.01.01 100 394 276
H12.017.02.01 50 197 138
H12.017.02.02 55 217 152
H12.017.02.03 60 236 1.66
H12.017.02.04 65 256 1.79
H12.017.02.05 70 276 193
H12.017.02.06 75 295 207 31/1.22"
H12.017.02.07 80 315 221
H12.017.02.08 8 335 235
H12.017.02.09 90 354 248
H12.017.02.10 95 374 262
H12.017.04.01 e 75 295 193 I
H12.017.04.02 o 85 335 221 °
H12.017.04.03 e 95 374 248
H12.017.04.04 e 105 413 303
H12.017.04.05 e 115 453 3.04 8.5/0.33"
H12.017.04.06 o 80 315 207
H12.017.05.01 o 75 295 193
H12.017.05.02 85 335 221 42Cr: 900-1150 Nfmm®

750 kN/m max.

H12.017.05.03 o 95 374 248
H12.017.05.04 o 105 4.13 3.03 55°
H12.017.05.05 115 453 3.04 H=190 mm
H12.017.05.06 e 80 315 207 H=7.48in

Erstellen Sie Ihren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.

Sie kdénnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten

zu kontrollieren, Kostenvoranschldge anzufordern,

Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,

Preise zu tberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.

Ziel und Anliegen dieses Kantlektionen Handbuchs
ist es, konkrete und qualitative nitzliche Indikatoren
zu erfassen, um schnellstens zum Endergebnis zu
gelangen. Jede Menge Beispiele, einfache Formeln
und zahlreiche Informationen erklaren die richtige

Herangehensweise beim Abkanten.
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H12.065.0
L R mm in kg
H12.065.01.01 100 394 1.36
H12.065.02.01 50 1.97 0.68
H12.065.02.02 55 2.17 0.75
H12.065.02.03 60 236 0.82
H12.065.02.04 65 2.56 0.88
H12.065.02.05 70 2.76 0.95
H12.065.02.06 75 295 1.02
H12.065.02.07 80 315 1.09
H12.065.02.08 85 335 1.16
H12.065.02.09 90 354 122
H12.065.02.10 95 374 129
H12.065.04.01 . 75 295 0.95
H12.065.04.02 . 85 335 1.09
H12.065.04.03 . 95 374 122
H12.065.04.04 e 105 4.13 135
H12.065.04.05 e 115 453 150
H12.065.04.06 < 80 315 1.02
H12.065.05.01 o 75 295 0.95
H12.065.05.02 o 85 335 1.09
H12.065.05.03 e 95 374 122
H12.065.05.04 « 105 4.13 135
H12.065.05.05 o 115 453 150
H12.065.05.06 . 80 315 1.02

140/5.51"

10.5/0.41"

42Cr: 900-1150 N/mm?
1000 kN/m max.

50°
H=140 | R=1.0 mm
H=5.51 | R=0.039 in

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de

Besuchen Sie unseren Abschnitt fiir abdruckfreies

Kanten und entdecken Sie zahlreiche nitzliche

Lésungen,

vermeiden.

um

Reibungs-Markierungen  zu

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthalt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die

Biegekrafttabelle.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de 19
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H21.003.0

L R mm in kg
H21.003.01.01 100 394 1.18
H21.003.01.03 200 7.87 236
H21.003.02.01 50 1.97 0.59
H21.003.02.02 55 217 0.65
H21.003.02.03 60 236 071
H21.003.02.04 65 256 0.77
H21.003.02.05 70 276 0.83
H21.003.02.06 75 295 0.89 T
H21.003.02.07 80 3.15 0.94
H21.003.02.08 85 335 1.00 %
H21.003.02.09 90 3.54 1.06 g
H21.003.02.10 95 3.74 1.12 8
H21.003.04.01 . 75 2.95 0.83
H21.003.04.02 . 85 335 094 |
H21.003.04.03 . 95 3.74 1.06
H21.003.04.04 . 105 4.13  1.15
H21.003.04.05 . 115 4.53 1.30
H21.003.04.06 « 80 3.15 0.89
H21.003.05.01 75 295 0.83
H21.003.05.02 « 85 335 094

C45: 560-710 N/mm?

H21.003.05.03 e 95 374 1.06
H21.003.05.04 « 105 4.13 112 1000 KN/m max.
H21.003.05.05 o 115 4.53 1.30 H=68 mm
H21.003.05.06 . 80 3.15 0.89 H=2.68 in

H21.002.0

L R mm in kg
H21.002.01.01 100 3.94 1.18
H21.002.01.03 200 7.87 2.36
H21.002.02.01 50 1.97 059
H21.002.02.02 55 2.17 0.65
H21.002.02.03 60 236 0.71
H21.002.02.04 65 256 0.77
H21.002.02.05 70 276 083 o
H21.002.02.06 75 295 0.89
H21.002.02.07 80 3.15 0.94
H21.002.02.08 85 335 1.00 N
H21.002.02.09 9 354 106 2
H21.002.02.10 95 3.74 1.12 8
H21.002.04.01 . 75 295 0.83 h
H21.002.04.02 . 85 335 094
H21.002.04.03 . 95 3.74 1.06 |
H21.002.04.04 e 105 413 1.15
H21.002.04.05 . 115 4.53 1.30
H21.002.04.06 e« 80 3.15 0.89
H21.002.05.01 e 75 295 0.83
H21.002.05.02 o 85 3.35 0.94
H21.002.05.03 « 95 3.74 1.06 C45: 560710 Njmm?

1000 kN/m max.

H21.002.05.04 « 105 4.13 112
H21.002.05.05 e 115 4.53 1.30 H=155 mm
H21.002.05.06 . 80 315 0.89 H=6.10in

Ziel und Anliegen dieses Kantlektionen Handbuchs

ist es, konkrete und qualitative nltzliche Indikatoren

zu erfassen, um schnellstens zum Endergebnis zu

gelangen. Jede Menge Beispiele, einfache Formeln

und zahlreiche Informationen erklaren die richtige

Herangehensweise beim Abkanten.

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthélt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die
Biegekrafttabelle.
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H21.005.0

L R mm in kg
H21.005.01.01 100 3.94 5.06
H21.005.01.03 200 7.87 10.1
H21.005.02.01 50 1.97 253
H21.005.02.02 55 217 278
H21.005.02.03 60 2.36 3.04
H21.005.02.04 65 256 3.29
H21.005.02.05 70 276 354 -
H21.005.02.06 75 295 3.80
H21.005.02.07 80 3.15 4.05
H21.005.02.08 85 335 430 .
H21.005.02.09 90 3.54 4.55 ;E
H21.005.02.10 95 3.74 4.81 S
H21.005.04.01 e« 75 295 354 8
H21.005.04.02 ° 85 335 4.05
H21.005.04.03 ° 95 3.74 4.55
H21.005.04.04 . 105 4.13  5.00
H21.005.04.05 . 115 4.53 557
H21.005.04.06 o 80 3.15 3.80
H21.005.05.01 o 75 295 3.54
H21.005.05.02 o 85 335 4.05

C45: 560-710 N/mm?
H21.005.05.03 o 95 3.74 4.55
1000 kN/m max.

H21.005.05.04 o 105 4.13  5.00
H21.005.05.05 o 115 4.53 557 H=260 mm
H21.005.05.06 . 80 3.15 3.80 H=10.24 in

H21.010.0

L R mm in kg
H21.010.01.01 100 3.94 6.04
H21.010.01.03 200 7.87 12.0
H21.010.02.01 50 1.97 3.0
H21.010.02.02 55 217 332
H21.010.02.03 60 236 3.60
H21.010.02.04 65 256 3.93
H21.010.02.05 70 276 423 -
H21.010.02.06 75 295 4.53
H21.010.02.07 80 3.15 483
H21.010.02.08 85 335 513 a
H21.010.02.09 90 354 544 Q
H21.010.02.10 95 3.74 5.74 g
H21.010.04.01 ° 75 295 4.23 ®
H21.010.04.02 . 85 335 483
H21.010.04.03 . 95 3.74 5.44
H21.010.04.04 e 105 4.13 6.10
H21.010.04.05 ° 115 4.53 6.64
H21.010.04.06 o 80 3.15 453
H21.010.05.01 o 75 295 4.23
H21.010.05.02 o 85 3.35 4.83
H21.010.05.03 o 95 3.74 5.44 C45: 560-710 N/mm?

1000 kN/m max.

H21.010.05.04 o 105 4.13  6.10
H21.010.05.05 o 115 4.53 6.64 H=310 mm
H21.010.05.06 . 80 315 453 H=12.20 in

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de

Besuchen Sie unseren Abschnitt fiir abdruckfreies

Kanten und entdecken Sie zahlreiche nitzliche

Lésungen,

vermeiden.

um

Reibungs-Markierungen

Zu

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.
Sie kénnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten
zu kontrollieren, Kostenvoranschlage anzufordern,
Uiber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,
Preise zu Uberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.
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sales@rolleri.de

H21.004.0

H21.004.01.01
H21.004.01.03
H21.004.02.01
H21.004.02.02
H21.004.02.03
H21.004.02.04
H21.004.02.05
H21.004.02.06
H21.004.02.07
H21.004.02.08
H21.004.02.09
H21.004.02.10
H21.004.04.01
H21.004.04.02
H21.004.04.03
H21.004.04.04
H21.004.04.05

L R mm in kg
100 394 1.82

200 7.87 3.64
50 197 091
55 2.17  1.00
60 236 1.09
65 256 1.18
70 276 127
75 295 137
80 3.15 1.46
85 335 1.55
90 354 164
95 374 173
. 75 295 127
. 85 335 1.46
. 95 374 164 -
e 105 413 180
e 115 453 2.00

105/4.13"

H21.004.04.06 o 80 315 137
H21.004.05.01 o 75 295 127
H21.004.05.02 o 85 335 146
C45: 560-710 N/mm?
H21.004.05.03 o 95 374 164
1000 kN/m max.

H21.004.05.04 o 105 4.13 1.80
H21.004.05.05 e 115 453 2.00 H=105 mm
H21.004.05.06 . 80 315 137 H=4.13 in

H22.006.0 EEEEE]

mm in kg 2
H22.006.01.01 100 394 103
H22.006.02.01 50 1.97 5.15 E“ -

H22.006.02.02
H22.006.02.03
H22.006.02.04
H22.006.02.05
H22.006.02.06
H22.006.02.07
H22.006.02.08
H22.006.02.09
H22.006.02.10

55 217 567
60 236 6.18
65 256 6.70
70 276 1.1
75 295 71.73
80 3.15 824
85 335 876
90 354 927
95 374 9.79

C45: 560-710 N/mm?
600 kN/m max.

260/10.24"

H=260 mm
H=10.24 in

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.
Sie kdnnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten
zu kontrollieren, Kostenvoranschldge anzufordern,
Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,
Preise zu tberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthélt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die
Biegekrafttabelle.
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Radienwerkzeuge R sales@rolleri.de

H22.013.0 OkZH0] H22.014.0
mm in kg Eﬁ ﬁ mm in kg
H22.013.01.01 100 394 103 fouly H22.014.01.01 100 394 3.06
H22.013.02.01 50 1.97 515 E e H22.014.02.01 50 1.97 153
H22.013.02.02 55 217 5.67 H22.014.02.02 55 217 1.68
H22.013.02.03 60 236 6.18 H22.014.02.03 60 236 1.83
H22.013.02.04 65 256 6.70 T 6 B ‘ H22.014.02.04 65 256 198
H22.013.02.05 70 276 7.21 i H22.014.02.05 70 276 214
H22.013.02.06 75 295 7.73 H22.014.02.06 75 295 229
H22.013.02.07 80 3.15 824 g B H22.014.02.07 80 315 244
H22.013.02.08 85 335 876 % % H22.014.02.08 85 335 259
H22.013.02.09 90 3.54 927 - - H22.014.02.09 90 354 275
H22.013.02.10 95 3.74  9.79 H22.014.02.10 95 374 290
C45: 560-710 N/mm? 1 ~/R6/0.23" . R8/031" C45: 560-710 N/mm?2
1000 kN/m max. 12.5/0.49" 20/0.79" 1000 kN/m max.
H=118 mm H=116 mm
H=4.65in H=4.57 in

H22.015.0

mm in kg
H22.015.01.01 100 394 3.28
H22.015.02.01 50 1.97 1.64
H22.015.02.02 55 217 180
H22.015.02.03 60 236 197
H22.015.02.04 65 256 213
H22.015.02.05 70 276 230
H22.015.02.06 75 295 246
H22.015.02.07 80 3.15 262
H22.015.02.08 85 335 279
H22.015.02.09 90 354 295

103/4.06"

H220150210 95 374 312 /L 5%
C45: 560-710 N/mm? [Ras/1.77"
1000 kN/m max. N
- %
H=103 mm
H=4.06 in

Mit einer Halterungsart kénnen Sie verschiedene Radienwerkzeuge

austauschen. Das wurde entwickelf, um Hochstmal® an ;l-,,-ﬂ" [E]  Abonnieren Sie den Rolleri-Newsletter und bleiben Sie
Anwendungsflexibilitdt mit einer Vielzahl von  Standard- : auf dem Laufenden iiber Neuheiten und Promotionen:

Radienwerkzeuge und spezielle Anforderungen zu gewahrleisten. www.rolleri.de/newsletter

Das selbe Konzept kann fiir spezielle Radienwerkzeuge mit U-Formen,

Hut-Profile usw...verwendet werden.
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Matrizenhalter R sales@rolleri.de

H61.100.02 / H61.500.02
mm in kg
H61.100.02 100 394 0.70
H61.500.02 500 19.68 3.50

H61.100.01 / H61.500.01
mm in kg
H61.100.01 100 394 063
H61.500.01 500 719.68 3.15

C45: 560-710 N/mm? g8t C45: 560-710 N/mm2
1000 kN/m max. 1000 kN/m max.

H61.100.03 / H61.500.03 O EfEAE H61.100.04 / H61.500.04

mm in kg
H61.100.04 100 394 0.70
H61.500.04 500 79.68 3.50

mm in kg
H61.100.03 100 394 0.70
H61.500.03 500 79.68 3.50

C45: 560-710 N/mm?
600 kN/m max.

C45: 560-710 N/mm?
1000 kN/m max.

H61.100.06 / H61.500.06

mm in kg
H61.100.06 100 394 0.63
H61.500.06 500 79.68 3.15

H61.100.05 / H61.500.05
mm in kg
H61.100.05 100 394 0.30
H61.500.05 500 19.68 1.50

C45: 560-710 N/mm?
975 kN/m max.

C45: 560-710 N/mm?
1000 kN/m max.

H61.100.08 / H61.500.08
mm in kg
H61.100.08 100 394 0.70
H61.500.08 500 19.68 3.50

H61.100.07

mm in kg
H61.100.07 100 394 0.65

C45: 560-710 N/mm?

8/0.31"
975 kN/m max. ‘ C45: 560-710 N/mm?
975 kN/m max.
-
d
Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de. Ziel und Anliegen dieses Kantlektionen Handbuchs

Sie kénnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten ist es, konkrete und qualitative nitzliche Indikatoren

zu kontrollieren, Kostenvoranschldge anzufordern, zu erfassen, um schnellstens zum Endergebnis zu

Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben, gelangen. Jede Menge Beispiele, einfache Formeln
Preise zu Uberprifen und direkt Online-Bestellungen " und zahlreiche Informationen erklaren die richtige

aufzugeben. Herangehensweise beim Abkanten.
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Matrizen sales@rolleri.de
H41.005.0
L R mm in kg
H41.005.01.01 100 394 094
H41.005.02.01 o 50 1.97 071
H41.005.02.02 e 55 217 071
H41.005.02.03 e 60 23 075
H41.005.02.04 e 65 25 075
H41.005.02.05 e 70 276 075 510.20"
H41.005.02.06 e 75 295 085 T
H41.005.02.07 e 8 315 085
H41.005.02.08 e 85 335 085 | Soss
H41.005.02.09 e 90 354 094 3
H41.005.02.10 e 95 347 094 8550730 T
H41.005.03.01 e 50 197 071
H41.005.03.02 o 55 217 071
H41.005.03.03 o 60 236 075
H41.005.03.04 o 65 256 075
H41.005.03.05 e 70 276 075
42Cr: 900-1150 N/mm?
H41.005.03.06 o 75 295 085
1000 kN/m max.
H41.005.03.07 o 80 315 085
H41.005.03.08 o 85 335 085 90°
H41.005.03.09 o 90 354 094 H=86 | V=5 mm
H41.005.03.10 e 95 347 094 H=3.39 | V=0.20 in
H41.007.0
L R mm in kg
H41.007.01.01 100 394 112
H41.007.02.01 o 50 1.97 084
H41.007.02.02 e 55 217 084
H41.007.02.03 e 60 236 09
H41.007.02.04 e 65 25 09
H41.007.02.05 e 70 276 09 7/0.28"
H41.007.02.06 e 75 295 101
H41.007.02.07 e 8 315 101 K
H41.007.02.08 e 8 335 101 LA S
H41.007.02.09 e 90 354 112 3 Hoe
H41.007.0210 o 95 347 142 855075
H41.007.03.01 e 50 197 084
H41.007.03.02 o 55 217 084
H41.007.03.03 o 60 236 09
H41.007.03.04 e 65 256 09
H41.007.03.05 o 70 276 09
H41.007.03.06 o 75 295 101 “2Cr 9001150 Nimm?
1000 kN/m max.
H41.007.03.07 o 80 315 101
H41.007.03.08 e 85 335 101 90°
H41.007.03.09 o 90 354 112 H=86 | V=7 mm
H41.007.03.10 o 95 347 112 H=3.39 | V=0.28 in

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de

Besuchen Sie unseren Abschnitt fiir abdruckfreies

Kanten und entdecken Sie zahlreiche nitzliche

Lésungen,

vermeiden.

um

Reibungs-Markierungen  zu

Besuchen Sie den Abschnitt der Typ
R3 Matrizen und schauen Sie sich alle
Standard Matrizen die mit Hammerle-
Bystronic Abkantpressen kompatibel
sind oder fordern Sie den allgemeinen

Abkantwerkzeugekatalog an.
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.2 sales@rolleri.de

H41.010.0
L R mm in kg
H41.010.01.01 100 394 122
H41.010.02.01 e 50 197 092
H41.010.02.02 e 55 217 092
H41.010.02.03 e 60 236 098
H41.010.02.04 e 65 25 098
H41.010.02.05 e 70 276 098 10/0.39"
H41.010.02.06 e 75 295 110 “
H41.010.02.07 e 8 315 1.10
H41.010.02.08 e 8 335 110 . ‘ 160.63"
H41.010.02.09 e 90 354 122 b
H41.010.02.10 e 95 347 122 &
H41.010.03.01 e 50 197 092
H41.010.03.02 o 55 217 092
H41.010.03.03 o 60 236 098
H41.010.03.04 o 65 256 098
H41.010.03.05 e 70 276 098
42Cr: 900-1150 N/mm?
H41.010.03.06 e 75 295 110
1000 kN/m max.
H41.010.03.07 o 80 315 1.10
H41.010.03.08 o 85 335 1.10 90°
H41.010.03.09 o 90 354 122 H=86 | V=10 mm
H41.010.03.10 o 95 347 122 H=3.39 | V=0.39 in
H41.012.0 E*AEE
L R mm in kg i 2
H41.012.01.01 100 394 120 b
H41.012.02.01 o 50 1.97 0.90 [E]ss
H41.012.02.02 e 55 217 090
H41.012.02.03 e 60 236 096
H41.012.02.04 e 65 25 096
H41.012.02.05 e 70 276 096
H41.012.02.06 e 75 295 108 T
H41.012.02.07 e 8 315 108
H41.012.02.08 e 8 335 108 .
H41.012.02.09 e 90 354 120 3
H41.012.02.10 e 95 347 120 8
H41.012.03.01 e 50 197 090
H41.012.03.02 o 55 217 090
H41.012.03.03 o 60 236 096 -
H41.012.03.04 o 65 256 096
H41.012.03.05 o 70 276 096
42Cr: 900-1150 N/mm?
H41.012.03.06 o 75 295 1.08
1000 kN/m max.
H41.012.03.07 o 80 315 1.08
H41.012.03.08 o 85 335 1.08 90°
H41.012.03.09 o 90 354 120 H=86 | V=12 mm
H41.012.03.10 e 95 347 120 H=3.39 | V=0.47 in

Erstellen Sie Ihren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.

Sie kdénnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten Bending App Rolleri downloaden.

. x Neben zahlreichen interessanten Inhalten
zu kontrollieren, Kostenvoranschldge anzufordern,

enthélt die kostenlose App das Instrument zur

Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,

Preise zu uberprifen und direkt Online-Bestellungen Berechnung der Blechentwicklung und die

aufzugeben. Biegekrafttabelle.
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sales@rolleri.de

H31.010.2

L R mm in kg
H31.010.21.01 100 3.94 1.07
H31.010.22.01 e 50 1.97 0.80
H31.010.22.02 . 55 2.17 0.80
H31.010.22.03 . 60 236 0.86
H31.010.22.04 ° 65 2.56 0.86
H31.010.22.05 . 70 2.76 0.86 ] 10.9/0.43"
H31.010.22.06 . 75 295 0.96 3
H31.010.22.07 . 80 3.15 0.96 x
H31.010.22.08 ° 85 3.35 0.96 N §
H31.010.22.09 . 90 354 1.07 § §
H31.010.22.10 . 95 347 1.07 g
H31.010.23.01 . 50 1.97 0.80
H31.010.23.02 e 55 2.17  0.80
H31.010.23.03 e 60 2.36 0.86 N
H31.010.23.04 e 65 2.56 0.86
H31.010.23.05 e 70 2.76 0.86
H31.010.23.06 e 75 295 0.96
H31.010.23.07 e 80 315 0.96 42Cr: 900-1150 N/mm*

550 kN/m max.

H31.010.23.08 e 85 335 0.96
H31.010.23.09 e 90 354 107 H=86 | R=1.0 mm
H31.010.23.10 e 95 347 1.07 H=3.39 | R=0.039 in

H31.032.1

L R mm in kg
H31.032.11.01 100 394 217
H31.032.12.01 e 50 1.97 1.63
H31.032.12.02 . 55 217 1.63
H31.032.12.03 . 60 236 174
H31.032.12.04 . 65 256 174
H31.032.12.05 . 70 276 174 ‘32.1/1.26“
H31.032.12.06 . 75 295 1.95 o
H31.032.12.07 . 80 315 195 ;
H31.032.12.08 . 85 335 195 R 'g
H31.032.12.09 . 90 354 217 § E
H31.032.12.10 . 95 347 217 &8
H31.032.13.01 . 50 1.97 1.63
H31.032.13.02 e 55 217 1.63
H31.032.13.03 e 60 236 174 -
H31.032.13.04 e 65 256 1.74
H31.032.13.05 e 70 276 174
H31.032.13.06 e 75 295 195

C45: 560-710 N/mm?
H31.032.13.07 e 80 315 1.95
1200 kN/m max.

H31.032.13.08 e 85 335 195
H31.032.13.09 e 90 3.54 217 H=86 | R=2.0 mm
H31.032.13.10 e 95 347 217 H=3.39 | R=0.079 in

Die ROLLA-V Matrizen sind besondere Matrizen,
da bei der Rotation der Rotoren, die das Blech

wahrend der Verformungsphase begleiten, der

Reibungswiderstand

verringert wird und die

Méglichkeit besteht die Mindestkantenléange erheblich

zu reduzieren.

Besuchen Sie den Abschnitt der Typ
R3 Matrizen und schauen Sie sich alle
Standard Matrizen die mit Hammerle-
Bystronic Abkantpressen kompatibel
sind oder fordern Sie den allgemeinen

Abkantwerkzeugekatalog an.
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H31.021.0
L R mm in kg
H31.021.01.01 100 394 151
H31.021.02.01 o 50 1.97 1.3
H31.021.02.02 e 55 217 113
H31.021.02.03 e 60 236 121
H31.021.02.04 e 65 25 121
H31.021.02.05 e 70 276 121 sy
H31.021.02.06 e 75 295 136
H31.021.02.07 e 8 315 136
H31.021.02.08 e 8 335 136 )
H31.021.02.09 e 90 354 151 §
H31.021.02.10 e 95 347 151 g
H31.021.03.01 e 50 197 113
H31.021.03.02 e 55 217 113 -
H31.021.03.03 o 60 236 1.21 —
H31.021.03.04 o 65 256 1.21
H31.021.03.05 e 70 276 121
H31.021.03.06 e 75 295 136
H31.021.03.07 e 80 315 1.36 C45: 560-710 N/mm?
500 kN/m max.
H31.021.03.08 e 85 335 1.36
H31.021.03.09 e 90 354 151 H=86 | R=3.5 mm
H31.021.03.10 e 95 347 151 H=3.39 | R=0.138 in
H31.040.1
L R mm in kg
H31.040.11.01 100 394 266
H31.040.12.01 e 50  1.97 2.0
H31.040.12.02 e 55 217 200
H31.040.12.03 e 60 236 213
H31.040.12.04 e 65 25 213
H31.040.12.05 e 70 276 213 39.21.54
H31.040.12.06 e 75 295 239 T
H31.040.12.07 e 80 315 239
H31.040.12.08 e 85 335 239 .
H31.040.12.09 e 90 354 266 3
H31.040.12.10 e 95 347 266 2
H31.040.13.01 e 50 197 200
H31.040.13.02 o 55 217 2.00
H31.040.13.03 e 60 236 213 — w
H31.040.13.04 e 65 256 213 %
H31.040.13.05 e 70 276 213
H31.040.13.06 e 75 295 239
C45: 560-710 N/mm?
H31.040.13.07 e 80 315 239
750 KN/m max.
H31.040.13.08 e 85 335 239
H31.040.13.09 e 90 354 266 H=86 | R=4 mm
H31.040.13.10 o 95 347 266 H=3.39 | R=0.16 in

Erstellen Sie Ihren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.

Sie kdénnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten

zu kontrollieren, Kostenvoranschldge anzufordern,

Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,

Preise zu tberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthélt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die
Biegekrafttabelle.
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H31.016.0

H31.016.01.01
H31.016.02.01

L R mm in kg
100 394 151

. 50 1.97 113

H31.016.02.02 o 55 217 113

H31.016.02.03 o 60 23 121

H31.016.02.04 3 65 2.56 1.21

H31.016.02.05 e 70 276 121 16/0.63"

H31.016.02.06 e 75 295 136

H31.016.02.07 e 8 315 136 2

H31.016.02.08 e 8 335 136 ) g

H31.016.02.09 e 90 354 151 3

H31.016.02.10 e 95 347 151 g~

H31.016.03.01 e 50 197 113

H31.016.03.02 e 55 217 113 R

H31.016.03.03 e 60 236 121

H31.016.03.04 e 65 256 121

H31.016.03.05 e 70 276 121

H31.016.03.06 e 75 295 136

H31.016.03.07 e 80 215 1as  Cto 260710 N/mm?

500 kN/m max.

H31.016.03.08 e 85 335 136

H31.016.03.09 o 90 354 151 H=86 | R=2 mm

H31.016.03.10 o 95 347 151 H=3.39 | V=0.079 in
H31.024.0

H31.032.11.01
H31.032.12.01
H31.032.12.02
H31.032.12.03
H31.032.12.04
H31.032.12.05
H31.032.12.06
H31.032.12.07
H31.032.12.08
H31.032.12.09
H31.032.12.10
H31.032.13.01
H31.032.13.02
H31.032.13.03
H31.032.13.04
H31.032.13.05
H31.032.13.06
H31.032.13.07
H31.032.13.08
H31.032.13.09
H31.032.13.10

R D mm in kg
100 394 181

. 50 197 1.36
55 217 136
60 236 145
65 256 145
70 276 145 25.6/1.01"
75 295 163
80 3.15 1.63
85 335 1.63
90 354 1.81
95 347 1.81
50 197 136

® 0 06 0 0 0 0 0 o 0
86/3.39"

60 236 145
65 256 145
70 276 145
75 295 163
80 315 163
85 335 163
90 354 1.81
95 347 181

C45: 560-710 N/mm?
750 kN/m max.

H=86 | R=2 mm
H=3.39 | V=0.079 in

55 217 136 =

Rolleri BLACKFIRE ist eine  Werkzeug-
Oberflachenbehandlung mit hoher
Korrosionsbesténdigkeit und speziellem Design.

Diese chemische Behandlung l6st langfristig das

Problem der Oxidation und Rostbildung.

Rolleri FREEZINC ist eine Oberflachenbehandlung zur
Entfernung metallischer Rickstéande auf Werkzeugen
beim Kanten von galvanisierten Blechen oder anderen
Blechen, die dazu neigen Riickstédnde zu hinterlassen.
Die Werkzeuge sind durch diese Veredelung vor
Oxidation geschiitzt und missen nicht gereinigt
werden.
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H31.016.1
L R mm in kg
H31.016.11.01 100 394 155
H31.016.12.01 o 50 197 1.16
H31.016.12.02 e 55 217 116
H31.016.12.03 e 60 236 124
H31.016.12.04 e 65 256 124
H31.016.12.05 e 70 276 124 16/0.63"
H31.016.12.06 e 75 295 140 |
H31.016.12.07 e 80 315 140 '5:)
H31.016.12.08 e 8 335 140 MK
H31.016.12.09 e 90 354 155 3 S
H31.016.12.10 e 95 347 155 3|~ [pro X
H31.016.13.01 e 50 197 116 ;
H31.016.13.02 o 55 217 1.16 i, — = - i
H31.016.13.03 e 60 236 124
H31.016.13.04 e 65 256 1.24
H31.016.13.05 e 70 276 124
H31.016.13.06 e 75 295 140
H31.016.13.07 80 315 140 Ot 960710 N/mm?
250 kN/m max.
H31.016.13.08 e 85 335 140
H31.016.13.09 e 90 354 155 H=86 | R=3.5 mm
H31.016.13.10 o 95 347 155 H=3.39 | V=0.138 in
H31.005.0 O] [=]
L R mm in kg 2
H31.005.01.01 100 394 107
H31.005.02.01 e 50 1.97 0.80 DIt
H31.005.02.02 55 217 0.80
H31.005.02.03 60 236 086
H31.005.02.04 65 256 0.86
H31.005.02.05 70 276 086 /0,04
H31.005.02.06 75 295 0.96 5/0.20"

H31.005.02.07
H31.005.02.08
H31.005.02.09
H31.005.02.10
H31.005.03.01

80 3.15 0.96
85 335 0.96
90 354 107
95 347 1.07
50 1.97 0.80

® 06 06 0 0 0 0 0 o 0
86/3.39"

H31.005.03.02 e 55 2.17  0.80
H31.005.03.03 e 60 236 0.86 b
H31.005.03.04 o 65 256 0.86
H31.005.03.05 e 70 2.76 0.86
H31.005.03.06 e 75 295 0.96
42Cr: 900-1150 N/mm?
H31.005.03.07 e 80 3.15 0.96
250 kN/m max.
H31.005.03.08 e 85 335 096
H31.005.03.09 e 90 354 1.07 H=86 | R=0.6 mm
H31.005.03.10 e 95 347 1.07 H=3.39 | V=0.024 in
Besuchen Sie den Abschnitt der Typ Erstellen Sie Ihren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.

R3 Matrizen und schauen Sie sich alle Sie kdnnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten

Standard Matrizen die mit Hammerle- zu kontrollieren, Kostenvoranschlage anzufordern,

Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,

Bystronic Abkantpressen kompatibel
sind oder fordern Sie den allgemeinen o Preise zu Uberprifen und direkt Online-Bestellungen

Abkantwerkzeugekatalog an. aufzugeben.
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H31.007.0 E*FEE]

L R mm in kg 3 2
H31.007.01.01 100 394 124
H31.007.02.01 e 50 1.97 093 [=]
H31.007.02.02 e 55 217 093
H31.007.02.03 e 60 236 099
H31.007.02.04 e 65 256 0.9
H31.007.02.05 e 70 276 0.99 7/0.28"
H31.007.02.06 e 75 295 112 o
H31.007.02.07 e 80 315 112 *
H31.007.02.08 e 8 335 112 S

o o 19975  8/0.31"
H31.007.02.09 e 90 354 124 g~ e
H31.007.02.10 e 95 347 124 §
H31.007.03.01 e 50 197 093 ]
H31.007.03.02 e 55 217 093 % =_— Ei
H31.007.03.03 e 60 236 099 -
H31.007.03.04 e 65 256 099
H31.007.03.05 e 70 276 099
H31.007.03.06 e 75 295 112
H31.007.03.07 e 80 315 112 42Cr: 900-1150 N/mm*
500 kN/m max.

H31.007.03.08 e 85 335 1.12
H31.007.03.09 e 90 354 124 H=86 | R=1 mm
H31.007.03.10 e 95 347 124 H=3.39 | V=0.039 in

H31.007.2

L R mm in kg
H31.007.21.01 100 394 1.23
H31.007.22.01 e 50  1.97 092
H31.007.22.02 e 55 217 092
H31.007.22.03 e 60 236 098
H31.007.22.04 e 65 256 0.8
H31.007.22.05 e 70 276 098 7.5/0.30"
H31.007.22.06 e 75 295 111 =
H31.007.22.07 e 80 315 1.11 3
H31.007.22.08 e 8 335 111 ®

> ol 9075  8/0.31"

H31.007.22.09 e 90 354 123 2 S
H31.007.22.10 e 95 347 123 g
H31.007.23.01 e 50 197 092 g
H31.007.23.02 e 55 217 092 % = E—H
H31.007.23.03 e 60 236 098 -
H31.007.23.04 e 65 256 098
H31.007.23.05 e 70 276 098
H31.007.23.06 e 75 295 1.1
H31.007.23.07 80 315 111  42Cr900-1150 N/mm?
H31.007.23.08 85 335 1.11 500 kN/m max.
H31.007.23.09 e 90 354 123 H=86 | R=2.5 mm
H31.007.23.10 o 95 347 123

H=3.39 | V=0.098 in

Neben zahlreichen

Biegekrafttabelle.

Bending App Rolleri downloaden.
interessanten Inhalten
enthélt die kostenlose App das Instrument zur

Berechnung der Blechentwicklung und die

Die ROLLA-V Matrizen sind besondere Matrizen,
da bei der Rotation der Rotoren, die das Blech
wahrend der Verformungsphase begleiten, der
Reibungswiderstand  verringert wird und die
Méglichkeit besteht die Mindestkantenléange erheblich

zu reduzieren.
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H31.013.0
L R mm in kg
H31.013.01.01 100 394 177
H31.013.02.01 e 50 197 133
H31.013.02.02 ] 55 217 133
H31.013.02.03 . 60 236 142
H31.013.02.04 e 65 256 142
H31.013.02.05 . 70 276 142 12/0.47"
H31.013.02.06 . 75 295 1.59
H31.013.02.07 . 80 3.15 1.59
H31.013.02.08 . 85 335 159 .
H31.013.02.09 . 90 354 177 % — 23T 3
H31.013.02.10 . 95 347 177 g
H31.013.03.01 . 50 197 133 L
H31.013.03.02 55 217 133 —— )
H31.013.03.03 e 60 236 142 °
H31.013.03.04 e 65 256 142
H31.013.03.05 e 70 276 142
H31.013.03.06 e 75 295 1.59
H31.013.03.07 e 80 315 1.59 C45: 560-710 Nimm?
H31.013.03.08 e 85 335 1.59 500 KN/m max.
H31.013.03.09 e 90 354 177 H=86 | R=3 mm
H31.013.03.10 e 95 347 177 H=3.39 | V=0.118in
H31.012.0
L R mm in kg
H31.012.01.01 100 394 176
H31.012.02.01 e 50 197 132
H31.012.02.02 . 55 217 132
H31.012.02.03 ] 60 236 141
H31.012.02.04 . 65 256 141
H31.012.02.05 . 70 276 141 11.5/0.45"
H31.012.02.06 . 75 295 1.58 5
H31.012.02.07 . 80 315 158 E
H31.012.02.08 . 85 335 158 ﬁ .
H31.012.02.09 ° 90 354 176 i § 8ot 3
H31.012.02.10 . 95 347 176 §
H31.012.03.01 e 50 197 132 k
H31.012.03.02 o 55 217 132 ,7 == '
H31.012.03.03 e 60 236 141 °
H31.012.03.04 e 65 256 141
H31.012.03.05 e 70 276 141
H31.012.03.06 e 75 295 1.58
C45: 560-710 N/mm?
H31.012.03.07 e 80 315 1.58
500 kN/m max.
H31.012.03.08 e 85 335 158
H31.012.03.09 e 90 354 176 H=86 | R=1.5 mm
H31.012.03.10 e 95 347 176 H=3.39 | V=0.059 in
Besuchen Sie den Abschnitt der Typ Erstellen Sie Ihren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.

R3 Matrizen und schauen Sie sich alle Sie kdnnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten

Standard Matrizen die mit Hammerle- zu kontrollieren, Kostenvoranschlage anzufordern,

Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,

Bystronic Abkantpressen kompatibel
sind oder fordern Sie den allgemeinen o Preise zu Uberprifen und direkt Online-Bestellungen

Abkantwerkzeugekatalog an. aufzugeben.
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H31.006.0
L R mm in kg
H31.006.01.01 100 394 1.08
H31.006.02.01 e 50 1.97 0.81
H31.006.02.02 e 55 217 081
H31.006.02.03 e 60 236 086
H31.006.02.04 ° 65 2.56 0.86
H31.006.02.05 e 70 276 086
H31.006.02.06 e 75 295 097
H31.006.02.07 e 80 315 097 |
H31.006.02.08 e 85 335 097
H31.006.02.09 e 90 354 108 H
H31.006.02.10 o 95 347 108 g
H31.006.03.01 e 5 197 081 %
H31.006.03.02 e 55 217 0.81
H31.006.03.03 e 60 236 086 -
H31.006.03.04 e 65 256 0.86
H31.006.03.05 e 70 276 086
H31.006.03.06 e 75 295 097
H31.006.03.07 e 80 315 097 42Cr: 900-1150 Nfmm*
350 kN/m max.
H31.006.03.08 e 85 335 097
H31.006.03.09 e 90 354 1.08 H=86 | R=2 mm
H31.006.03.10 e 95 347 1.08 H=3.39 | V=0.079 in
H31.060.0
L R mm in kg
H31.060.01.01 100 394 376
H31.060.02.01 e 50 1.97 282
H31.060.02.02 e 55 217 282
H31.060.02.03 e 60 236 301
H31.060.02.04 e 65 256 301
H31.060.02.05 e 70 276 3.01 60/2.36"
H31.060.02.06 e 75 295 338
H31.060.02.07 e 80 315 338
H31.060.02.08 e 85 335 338
H31.060.02.09 e 90 354 376 3
H31.060.0210 e 95 347 376
H31.060.03.01 e 50 197 282
H31.060.03.02 e 55 217 2.82
H31.060.03.03 e 60 236 301
H31.060.03.04 e 65 256 3.1
H31.060.03.05 e 70 276 301
H31.060.03.06 e 75 295 3.38
C45: 560-710 N/mm?
H31.060.03.07 e 80 315 338
1500 kKN/m max.
H31.060.03.08 e 85 335 3.38
H31.060.03.09 e 90 354 376 H=86 | R=8 mm
H31.060.03.10 e 95 347 376 H=3.39 | V=0.315 in

Neben zahlreichen

Biegekrafttabelle.

Bending App Rolleri downloaden.

interessanten

Inhalten

enthalt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die

Die ROLLA-V Matrizen sind besondere Matrizen,
da bei der Rotation der Rotoren, die das Blech
wahrend der Verformungsphase begleiten, der
Reibungswiderstand  verringert wird und die
Méglichkeit besteht die Mindestkantenléange erheblich

zu reduzieren.
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H31.090.01.01

mm in kg
H31.090.01.01 100 394 8.15

C45: 560-710 N/mm?
1500 kN/m max.

H=120 | R=8 mm

H=4.72 | v=0.315 in 90/3.54"

120/4.72"

H31.110.01.01

mm in kg
H31.110.01.01 100 394 883

C45: 560-710 N/mm?
1500 kN/m max.

H=120 | R=8 mm 1014.33"

.
H=4.72 | V=0.315 in E

120/4.72"

Ziel und Anliegen dieses Kantlektionen Handbuchs
ist es, konkrete und qualitative nltzliche Indikatoren
zu erfassen, um schnellstens zum Endergebnis zu

gelangen. Jede Menge Beispiele, einfache Formeln

und zahlreiche Informationen erklaren die richtige

Herangehensweise beim Abkanten.

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthélt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die
Biegekrafttabelle.
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Rolleri tragt zum Umweltschutz bei und verwendet lediglich recyceltes Papier.


https://www.youtube.com/channel/UCiZCe76jZk-WF8u-G9GGfKA

